Zawod: technik mechanik
Symbol cyfrowy: 311 [20] 311[20]-01-062
Numer zadania: 1

Czas trwania egzaminu: 180 minut

ARKUSZ EGZAMINACYJNY
ETAP PRAKTYCZNY
EGZAMINU POTWIERDZAJACEGO KWALIFIKACJE ZAWODOWE
CZERWIEC 2006

Informacje dla zdajgcego

1.

Materiaty egzaminacyjne obejmujg: ARKUSZ EGZAMINACYJNY =z trescig

zadania i dokumentacjg, zeszyt ze strong tytutowg KARTA PRACY

EGZAMINACYJNEJ oraz KARTE OCENY.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny ktéry otrzymates, zawiera 6 stron. Sprawdz,

czy pozostate materialy egzaminacyjne sg czytelne i nie zawierajg btednie

wydrukowanych stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki w materiatach

egzaminacyjnych zgto§ przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego etap

praktyczny.

Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:

- wpisz swojg date urodzenia,

- wpisz swoj numer PESEL.

Na KARCIE OCENY:

- wpisz swojg date urodzenia,

- wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

- wpisz odczytany z arkusza symbol cyfrowy zawodu,

- zamaluj kratke z numerem odpowiadajgcym numerowi zadania odczytanemu
Z arkusza.

Zapoznaj sie z trescig zadania egzaminacyjnego, dokumentacjg zatgczong do

zadania, a nastepnie przystgp do rozwigzywania zadania. Rozwigzanie obejmuje

opracowanie projektu realizacji prac okreslonych w treéci zadania.

Zadanie rozwigzuj w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na

czysto. Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg do pracy, obwiedz

linig i oznacz stowem BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS nie beda

oceniane.

Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie

rozpocznij od strony, na ktorej jest miejsce do zapisania tytutu pracy. Wszystkie

materiaty, ktére zatgczasz do pracy, opisz swoim numerem PESEL w prawym

goérnym rogu.

Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ wpisz liczbe

stron swojej pracy i liczbe sztuk zatgczonych materiatow.

Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi

nadzorujgcemu etap praktyczny.

Powodzenia!



Zadanie egzaminacyjne

Dziat Gtobwnego Mechanika przyjgt wewnetrzne zlecenie na wykonanie naprawy zespotu
napedowego wchodzgcego w sktad urzadzenia eksploatowanego w wydziale
produkcyjnym zaktadu.
W trakcie eksploatacji, stwierdzono nastepujgce uszkodzenia i usterki w funkcjonowaniu
zespotu napedowego:

- pekniecie pokrywy prawej korpusu,

- drgania i szumy pochodzgce od tozysk,

- wycieki oleju.
Po usunieciu elementéow zespotu zamontowanych na wale zebnika (poz. 2) znajdujgcych
sie poza korpusem (poz. 1) i przeprowadzeniu przegladu zadecydowano, ze nalezy:

- wykonaC nowg pokrywe,

- wymieni¢ tozyska,

- wymieni¢ elementy uszczelniajace,

- korpus pozostawi¢ na czas naprawy w miejscu zainstalowania.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z przeprowadzeniem naprawy zespotu
napedowego w celu przywrocenia jego sprawnosci eksploatacyjnej na podstawie opisu
uszkodzen i zatgczonej dokumentacji.

Projekt realizacji prac powinien zawieraé:

1. Tytut pracy egzaminacyjnej, wiasciwy dla zakresu opracowania.

2. Zatozenia do opracowania projektu, sformutowane na podstawie tresci zadania,
opisu uszkodzen oraz zatgczonej dokumentaciji.

3. Wykaz prac wchodzacych w zakres naprawy.

4. Wykaz czynno$ci zwigzanych z demontazem elementow zespotu z korpusu.

5. Opis procesu wytwarzania pokrywy, w tym;

- ustalenie (dobranie) materiatu zastepujgcego ZI 200, o0 wymaganej
wytrzymatosci R, min = 440 MPa oraz jego gatunek, postaCc i wymiary
wyjsciowe do obrobki,

- wykaz maszyn, urzadzen i narzedzi niezbednych do przeprowadzenia procesu
technologicznego wytwarzania,

- wykaz narzedzi kontrolno-pomiarowych niezbednych do kontroli wymiarow
obrébkowych,

- przebieg procesu technologicznego w formie schematu blokowego lub wykazu
operacji obrobkowych.

6. Przebieg procesu montazu elementow zespotu napedowego w formie schematu
blokowego.

Do wykonania zadania wykorzystaj dokumentacje:

Zespot napedowy - Zatgcznik 1

Pokrywa korpusu - Zatgcznik 2

Charakterystyka materiatéw konstrukcyjnych - Zatgcznik 3
Wyposazenie Dziatu Gtbwnego Mechanika - Zatgcznik 4

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.



Zatacznik 1

Zespot napedowy
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Zatacznik 2
Pokrywa korpusu
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Zatacznik 3

Charakterystyka materiatéw konstrukcyjnych

Znak
Nazwa gat. MPa Zastosowanie
stali
Stale niestopowe St0s 820 Do wytwarzania elementdw, cze$ci maszyn
konstrukcyjne St3S 380 i urzadzen oraz konstrukciji: $rednio
ogdlnego St4s 440 obcigzonych bez dodatkowych zabiegéw
przeznaczenia st5 490 obrobki cieplnej.
PN-88 Dostepne w postaci pretow walcowanych,
H- 84020 St6 590 ksztattownikéw, rur i blach uniwersalnych.
St7 690
10 335
Do wytwarzania elementow, czesci maszyn
Stale weglowe 5 375 i urzadzen oraz konstrukcji: $rednio
konstrukcyjne 20 410 obcigzonych, np.: kota zebate, waty,
wyzszej jakosci o5 450 korbowody, itp., ktére nalezy poddaé
PN -93 obroébce cieplnej lub cieplno-chemicznej.
H- 84019 35 530 Dostepne w postaci pretéw walcowanych,
45 600 ksztattownikow, rur i blach uniwersalnych.
55 650

Uwaga: dopuszczalne jest wytwarzanie elementow maszyn i urzadzen o Srednicach wigkszych
niz 100 mm, z blach uniwersalnych o grubosciach: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25,
28, ....40 mm.

Szerokos¢ arkuszy blach uniwersalnych, wg. PN-H-92203:1994 - od 160 do 700 mm.

Zatacznik 4

Wyposazenie Dziatu Gtownego Mechanika

Maszyny-obrabiarki skrawajace:

- tokarka ktowa uniwersalna,
- tokarka tarczowa,

- frezarka pozioma,

- wiertarka kadtubowa,

- wiertarka stotowa.

Urzadzenia oraz uchwyty i przyrzady:

- prasa montazowa z oprzyrzagdowaniem,

- imadta Slusarskie,

- imadio maszynowe z wymienng wktadkg pryzmatyczna,

- urzadzenie laserowe do wycinania elementéw z blach o gruboéci do 25 mm,
- uchwyty tokarskie 3-szczekowe samocentrujace,

- podzielnica uniwersalna,

- ptyta traserska,

- urzadzenie do mycia elementow i czeSci maszyn,

- oprawki wiertarskie.

Strona 5z 6



Narzedzia obrébkowe, traserskie, pomocnicze:

noze tokarskie imakowe ogolnego przeznaczenia ze stali szybkotngcych do obrobki
powierzchni zewnetrznych (boczny odsadzony prawy, czotowy prawy, przecinak,
wygiety prawy) oraz wewnetrznych (wytaczak prosty, wytaczak spiczasty, wytaczak
do promieni wewnetrznych),

frezy réznych typow i rozmiarow,

cyrkle traserskie do okregow i tukow,

punktaki,

mtotki,

pilniki Slusarskie,

rysiki traserskie,

srodkownik do wyznaczania $rodka na powierzchniach ptaskich przedmiotow
okragtych,

wiertta réznych typow i rozmiarow,

nawiertaki,

zestawy narzedzi monterskich.

Narzedzia kontrolno-pomiarowe:

suwmiarki uniwersalne, dopuszczalny btad wskazan: = 0,1 mm, = 0,05 mm / zakres
pomiarowy 0-140, 0+215 mm/,

mikrometry zewnetrzne i wewnetrzne, dopuszczalny btgd wskazan: £ 0,01 mm
/zakres pomiarowy 0-25, 25-50, 50-75, 75-100 mm/,

gtebokosciomierze mikrometryczne, dopuszczalny btgd wskazan = 0,01 mm /zakres
pomiarowy 0-25 mm/,

przymiary kreskowe, dopuszczalny btgd wskazan: + 1 mm /zakres pomiarowy
0-250 mm/,

kgtomierze uniwersalne,

wzorce chropowatosci,

promieniomierze-rdzne,

katowniki 90°.

Uwaga !

W celu sporzagdzenia wykazéw: maszyn, urzgdzen i narzedzi z przedstawionego zestawu
wyposazenia, dobierz tylko te, ktore bedg wykorzystane w zaproponowanym przez Ciebie
procesie wytwarzania pokrywy.

W magazynie dostepne sg materiaty konstrukcyjne oraz znormalizowane elementy i czesci
zamienne: fozyska, pierScienie uszczelniajgce, Sruby, podktadki sprezyste, materiaty
uszczelniajgce, zgodnie ze specyfikacjg- Nr. rysunku - 01.01.00 (Zatgcznik 1).
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