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1.

2.

ounkw

o~

10.
11.

12.

13.

Sprawd?, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymate$ zawiera 21 stron. Ewentualny
brak stron lub inne usterki zglo$ przewedniczacemu zespotu nadzorujacego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktbrej:

- wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,

- odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z}

i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera,

- wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

- wpisz swojg date urodzenia.
Arkusz egzaminacyjny sktada sie z dwoch czesci.
Czesé | zawiera 50 zadan, czesé |l 20 zadan.
Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.
Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 25 punktow z czesci |
i co najmniej 6 punktow z czesci |l.
Czytaj uwaznie wszystkie zadania.
Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub piérem z czarmmym
tuszem/atramentem. .
Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe adpow edzi: A, B, C, D. Odpowiada
im nastepujacy uktad kratek w KARCIE ODPOWEDZ!:

[2] | [=]{ (<] | [=]

Tylko jedna odpowiedZ jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej literg — np. gdy
wybrates odpowiedz "A";

EllallaEl

Staraj sie wyraznie zaznaczaé odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz
odpowiedZ, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawna, np.

Cllsli=IE

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE
ODPOWIEDZ| i wprowadzites wszystkie dane, o ktéorych mowa w punkcie 2 tej
instrukcii.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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Zadanie 1.
Tuleje przedstawiono na rysunku

A. ziozeniowym.

B. wykonawczym.

C. zestawieniowym.

D. zabiegowym.
Zadanie 2.

Rysunek przedstawia tuleje w przekroju

A. poprzecznym
B. wzdluznym.
C. rozwinietym,
D. czastkowym,

Zadanie 3.
Tolerancja wymiaru obrébkowego tulei, $60f7 wynosi

A 0,020 mm

B. 0,030 mm

C. 0,060 mm

D. 0,090 mm
Zadanie 4.
Wartos¢é liczbowa parametru chropowatosci Ra powierzchni czotowej tulei wynost

A. 10 pum

B. 1.0um

C. 0,8um

D. 0,6 um
Zadanie 5.

Otwor w tulei nalezy wykonaé metodg

A. wiercenia i rozwiercania.
B. wiercenia i frezowania.
C. toczenia i poglebiania.
D. toczenia i docierania.
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Zadanie 6.
Jezeli w galwanizerni przestanie dziatac wentylacja (wyciag), to nalezy

A. przerwaé prace i samodzielnie dokonaé naprawy.
B. przerwaé prace i opusci¢ pomieszczenie.

C. otworzy¢ okno i kontynuowac prace.

D. wezwac montera i kontynuowac prace.

Zadanie 7,
Przedstawiony fragment z dokumentacji techniczno-ruchowej maszyny jest instrukejg,

Rodzaj oleju Hlosé
Miejsce Zespot lub smaru na jeden Sposob smarowania
plastycznego punkt
wrzeciennik, Transol 75 smarowanie rgezne przy
@ @ podtrzymka poOmMoCy smarownicy
/\ /\ silniki elektryczne LT 43 smarowanie r¢gczne,
/5\ 7 8\ [i elektropompka wymieni¢ raz w roku
wspornik LT 43 SmMArowanie reczne przy
165 & pPOMOCY SMArownicy i po
B ) dkre¢ceniu pokrywek na
—~ korpus, 267 2+3 suwy o :
@_l M @ belka _ smarownicy kolicach recanych
B
wrzeciennik, 167,26 Z 101 smarowanie obiegowe
@ skrzynka posuwdw z pompki smarownicze|
mechaniczne;j
korpus Transol 75 1,51 smarowanie rozbryzgowe
A. uzytkowania.
B. smarowania.
C. naprawy.
D. bhp.
Zadanie 8.

Na rysunku przedstawiono potaczenie

A. wpustowe \*ﬂ
' P ' %&“%m
ST

B. gwintowe. - = | :
NSAAN AN

C. sworzniowe. \ % }\\

D. wielowypustowe. ‘\\1&“\““
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Zadanie 9.

Potaczenie elementéw napedu zapewniajgce dokladne ich osiowanie, mate naciski
jednostkowe i tarcie przy przesuwaniu elementéw, to polgczenie

A. Klinowe.

B. wpustowe.

C. gwintowe.

D. wielowypustowe

Zadanie 10.
Do wykonania silnie obcigzonych walow nalezy zastosowac stal

A. stopowa konstrukcyjng do ulepszania cieplnego.
B. niestopowa ogdlnego przeznaczenia.

C. stopowa narzedziowa do pracy na goraco.

D. stopowa narzedziowq szybkotngcs.

Zadanie 11.

Odlewany korpus obrabiarki ze wzgledu na tumienie drgan, najlepiej wykonaé
A. z zeliwa szarego.
B. z mosiadzu.

C. ze staliwa konstrukcyjnego.
D. zsiluminu.

Zadanie 12.

Masa kota zebatego po obrébce wynosi 0,6 kg, a kKoszt 1 kg stali 25 zt. Odpad
produkcyiny {(wiory) stanowi 40% masy materiatu, to koszty materiatu potrzebnego do
wyprodukowania 200 kot, wynoszg

A. 1500zt
B. 3500z
C. 4500z
D. 5000 zt

Zadanie 13.
Na rysunku przedstawiono schemat szlifowania

A. klowego watkow.

B. planetarnego otwordw.

C. bezklowego watkow. Vp — predkos$¢ posuwu obwodowego
Vip — predkos¢ ruchu obrotowego sciernicy prowadzace;)
D. bezkiowego otworbw. Vs — predkos$é ruchu gibwnego
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Zadanie 14,
Na rysunku przedstawiono wiertarke

A. Kkaruzelowa.

B. promieniowa.

C. wspotrzednosciows.
D. wielowrzecionows.

Zadanie 15. |
Jaki rodzaj obrébki wykanczajacej przedstawiono na schemacie?

A. Dogtadzanie.

B. Szlifowanie.

C. Skrobanie.

D. Polerowanie.
Zadanie 16.

Nakietek przedstawiony na rysunku wykonano metoda

A. gwintowania.

B. frezowania. % /
C. wytaczania.
D

nawiercania. %// A

ANNEN
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Zadanie 17.

Elementy oznaczone cyfrg 1, na rysunku watu korbowego silnika dwucylindrowego,
to

A. ramiona.

B. panewki.

C. czopy korbowe.

D. czopy gidbwne.
Zadanie 18.

Jezeli w pompie na tlok o powierzchni 0,01 m? jest wywierane ciénienie 0,5 MPa, to
sita naporu na tlok wynosi

A. 15kN

B. 10kN

C. 5kN

D. 20kN
Zadanie 19. ILIILS AL SIS IS e
Na rysunku napedu hydraulicznego o ruchu - szm%;
postepowo-zwrotnym, urzgdzenie sterujgce T (//,//// 2z
oznaczono cyfrg

A1

B. 2

C. 3

D. 4
Zadanie 20.

W uktadach napedéw hydraulicznych statg roznice cinien czynnika, zapewnia zawor

A. proporcjonainy.

B. kolejnosci dziatania.
C. redukcyjny.

D. rdznicowy.
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Zadanie 21.

Na schemacie mechanizmu napedu pneumatycznego, sprezarke oznaczono cyfrg

A 1 A 1

B. 2 |

L. 3 3

D. 4
Zadanie 22.

Przemiany wchodzace w skiad obiegu cieplnego przedstawionego na wykresie pracy
w uktadzie p = f(v), to

K 3

A. adiabatyczna i izobaryczna. Pl 3

B. adiabatycznaiizochoryczna.

C. izobarycznaiizotermiczna. Qu,

D. izobarycznaiizochoryczna,

2

4
Qx,
1 .
v

Zadanie 23.

W silniku spalinowym miedzy gazami w komorze spalania, a plaszczem z plynem
chtodzgcym zachodzi wymiana ciepta przez

A. unoszenie.

B. promieniowanie.

C. przenikanie.

D. konwekcje.

Zadanie 24.

Dopuszczalna warto$é sity docisku, jakg mozna obcigzy¢ sze$cian o boku
20 mm wykonany z materiatu, dla ktérego k. = 80 MPa, wynosi

A. 160 kN
B 32 kN
C. 40kN
D 60 kN
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Zadanie 25.

Pret AB pokazany na rysunku przesuwa sie¢ koricami po $cianie i podiodze. Jezeli
dana jest jego predkosé skltadowa V, oraz kat a, to predkosé Ve, wynosi

A. Ve=V/cosa
B. VB = V-cosa

N A
C. Ves=V/isina N
D. Va = V-sina
Ve
BN
Zadanie 26.

Przenosnik bezciegnowy watkowy stosowany w transporcie wewnatrzzakiadowym,
stuzy do przemieszczania

A. poziomego materiatéw sypkich.

B. poziomego skrzyn w magazynach.

C. pionowego duzych czesci maszyn.

D. pionowego i poziomego drobnych czesci.

Zadanie 27.

W dZwignicach, jako zabezpieczenie przed niepozgdanym opuszczeniem tadunku,
stosuje si¢

A. mechanizm kleszczowy.

B. mechanizm zapadkowy.

C. wielokrgzek.

D. przeciwciezZar.

Zadanie 28.

Jezeli sita F4 = 50 N to wartos¢ sity F», ktora zapewni rdwnowage belce pokazanej na
rysunku, wynosi

A. 25N
B 50N F F;
C. 100N
D. 200N Z;
2m 1m |

Strona 9 z 21



Zadanie 29.
Dana jest sita F oraz uktad osi wspétrzednych jak na rysunku. Moment sity F x a=0,

wzgledem
yl
A. osixiosiy.
B. osixiosiz
C. osiy.
D

0Si X. 7‘—{
a

N

Zadanie 30.

Maksymalna warto$¢ sity rozciggajacej, jaka mozna obcigzyé pret o przekroju
kwadratowym o boku 2 cm wykonany z materiatu dla ktérego k, = 120 MPa, wynosi

A. B0KkN
B. 48 kN
C. 30kN
D. 24 kN
Zadanie 31.

Wat napedowy przedstawiony na rysunku obcigZono momentami My, Mz, M; o tej
samej wartosci bezwzglednej. Moment skrecajacy jest

oo >

X
o

M4 M3
N

najwieckszy w przedziale I.

najwiekszy w przedziale Il.
najwiekszy w przedziale Ill,
najwigkszy w przedziale IV

)

"
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Rysunek do zadania 32i 33

n -~ \
N
Zadanie 32.

Na rysunku przedstawiono
A. przeno$nik podwieszony.
B. suwnice bramowa.
C. Zzuraw przyscienny.
D. suwnice pomostowa.

Zadanie 33.
Urzadzenie oznaczone na rysunku cyfrg 1, to
A, dzwig.
B. wciggarka.
C. dzwignik Srubowy.
D. przenosnik ciegnowy.

Zadanie 34.

Nacisk czlowieka o masie m, na podloge windy jadacej w dot z przySpieszeniem &,
nalezy obliczy¢ wedtug zaleznosci

A. m(g—a)
B. m: £
g+a
c. m(g+a)
..
D. m >
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Zadanie 35.

Miedzy punktami 2 i 3 teoretycznego obiegu silnika spalinowego przedstawionegoe na
rysunku ciepto jest doprowadzane

A. przy stalym cignieniu. Pl3
B. przy statej objetosci. Q,
—
C. przy stalej objetosci i pod statym ci$nieniem.
D. przy stalym cisnieniu i w stalej temperaturze. 2
4
Qy
—lp
1 .
v
Zadanie 36.

Jezeli powierzchnie czolowe tlokéw teoretycznej prasy hydraulicznej wynoszg
odpowiednio 2 cm? i 300 cm?, to sita uzyskana na duzym ttoku jest wieksza od sity
dziatajgcej na maly tlok

A. 600 razy.
B. 300 razy.
C. 150 razy.
D. 60razy.
Zadanie 37.

Silnik hydrauliczny jest zasilany olejem w ilosci 0,002 m®*s, cisnieniem 8 MPa.
Na wylocie silnika cisnienie oleju wynosi 1 MPa. Jaka jest moc tego silnika?

A. 1400W
B. 14000W
C. 24000W
D. 34000W
Zadanie 38.

Korozja, ktéra powstala w wyniku dziatania suchych gazéw lub cieczy na metale
nieprzewodzgce pradu elektrycznego, nosi nazwe

A.

B.
C.
D

chemicznej.
zmeczeniowe;j.
naprezeniowe;.
elektrochemicznej.
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Zadanie 39.

Trzpienie tokarskie, to oprzyrzadowanie stuzgce do mocowania

A narzedzi

B. watkow.

C. tulei

D. odlewow.
Zadanie 40.

Domowag armature tazienkowg zabezpiecza sie przed korozjg poprzez naniesienie

A. powioki cynkowe;.

B. powloki chromowo - niklowe;.

C. powloki uzyskanej w procesie oksydowania.
D. powtoki uzyskanej w procesie fosforanowania.

Zadanie 41.

Wytworzenie powloki chroniacej przed korozjg przez nawalcowywanie cienkie
warstwy metalu ochronnego, to

A. emaliowanie.

B. platerowanie.

C. aluminiowanie.

D. eloksalacja.

Zadanie 42.

Jezeli naciecie uzebienia na 1 kole zebatym trwa 15 minut, a godzina pracy frezera
kosztuje 42 zi, to koszt naciecia uzebienia dla 6 k&t wynosi

A. 42 zt
B. 53z
C. 63z
D. 84z
Zadanie 43.

Zaktadajac koszt materialu na wat 50 zl, czas wykonania 15 godzin, a stawke za
godzine pracy 30 zl, to bezposredni koszt wyprodukowania watu, wynosi

A 350z
B. 400z
C. 450z
D. 500zt
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Zadanie 44.
Jaki rodzaj obrébki recznej przedstawiono na rysunku?

A. Pilowanie.
B. Scinanie.
C. Wycinanie.
D. Skrobanie.
Zadanie 45,

Pracownik oparzyt dlon, pierwsza czynnoscig jakg powinien wykonac jest

A. polanie dioni zZimng woda.

B. posmarowanie dilont ftuszczem.

C. polanie dioni roztworem riwanolu.

D. polanie dloni wodg utleniong.
Zadanie 46.

Ktéra z podanych sytuacji nie spowoduje zagrozenia dla szlifierza?

A. Zdjecie ostony do szlifowania.

B. Praca bez okularow ochronnych.

C. Praca wyszczerbiong Sciernica,

D. Stosowanie cieczy chiodzgce).
Zadanie 47.

Jakie barwy powinny mieé przewody doprowadzajace gazy do urzadzenia
spawalniczego?

A

B.
C.
D

Czerwona do tlenu, szara do acetylenu.
Niebieska do tlenu, czerwona do acetylenu,
Szara do tlenu, czerwona do acetylenu.
Niebieska do tlenu, szara do acetylenu.
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Zadanie 48.

Jezeli podczas pracy na szlifierce wbije sig w oko cialo obce, to w pierwszej

kolejnosci nalezy

A. przemyc¢ oko woda.

B. wywinac¢ powieke.
C. natozy¢ opatrunek i udag sie do lekarza.
D.

usuna¢ ciato obce przy pomocy chusteczki.

Zadanie 49.

Przy maszynowym szlifowaniu metali nalezy bezwzglednie stosowac

A. helm ochronny,

B. fartuch skérzany.

C. okulary ochronne.

D. rekawice drelichowe.

Zadanie 50.

Obrobka cieplna przeprowadzana w celu
martenzytycznej, to

A. wyzarzanie,

B. rekrystalizacja.

C. odpuszczanie.

D. hartowanie.
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